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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 
плавящимся покрытым электродом (по выбору)

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом (по выбору) и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	
ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 02.
	Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом (по выбору)

	ПК 2.1.

	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)

	ПК 2.2.
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	ПК 2.3.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	ПК 2.4.
	Выполнять РД различных деталей и конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	ПК 2.5.
	Выполнять дуговую резку металла



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	Н 2.1.01
	Проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД.
Проверка наличия заземления сварочного поста РД

	
	Н 2.2.01
	Настройки оборудования РД для выполнения сварки

	
	Н 2.3.01
	Выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева
металла

	
	Н 2.4.01
	Выполнения РД различных деталей конструкций

	
	Н 2.5.01
	Выполнения дуговой резки различных деталей

	Уметь
	У 2.1.01
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для
РД

	
	У 2.2.01
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	
	У 2.3.01
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного)
подогрева металла в соответствии с требованиями
производственно-технологической документации по сварке

	
	У 2.4.01
	Владеть техникой РД различных деталей и конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении
сварного шва.

	
	У 2.5.01
	Владеть техникой дуговой резки металла различного профиля и деталей. 

	Знать
	З 2.1.01
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД,
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила
их эксплуатации и область применения

	
	З 2.2.01
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД,
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила
их эксплуатации и область применения

	
	З 2.3.01
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	
	З 2.4.01
	Техника и технология РД различных деталей и конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. 

	
	З 2.4.02
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РД. Сварочные (наплавочные) материалы для РД. 

	
	З 2.4.03
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Причины возникновения дефектов свариваемых швов, способы их предупреждения и исправления.

	
	З 2.4.04
	Методы контроля качества сварных соединений.

	
	З 2.4.05
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ. Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	
	З 2.5.01
	Техника и технология дуговой резки различных  деталей.






1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 251
в том числе в форме практической подготовки 199 

Из них на освоение МДК 89
в том числе самостоятельная работа 0
практики, в том числе учебная 144
Промежуточная аттестация 12

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля 
 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических
 занятий
	Самостоятельная
работа

	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1, ПК 2.2, ПК 2.3, ПК 2.4
ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04
	Раздел 1. Выполнение ручной дуговой сварки
	88
	55
	58
	31
	0
	6
	24
	0

	ПК 2.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04
	Раздел 2 Выполнение ручной дуговой наплавки 
	49
	33
	25
	9
	0
	
	24
	0

	ПК 2.5
ОК 01, ОК 04
	Раздел 3. Выполнение дуговой резки
	30
	27
	6
	3
	0
	
	24
	0

	
	Учебная практика
	0
	0
	
	
	
	
	0
	

	
	Производственная практика
	72
	72
	
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	12
	12
	
	
	
	

	
	Всего: 
	251
	199
	89
	43
	0
	6
	72
	72






2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел  1. Выполнение ручной дуговой сварки
	88/55
	
	

	МДК. 02.01 Техника и технологии ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом
	58/31
	
	

	Тема 1.1.
 Общие сведения о ручной дуговой сварке. 
	Содержание 
	4
	
	

	
	1.Из истории сварки. Тенденции развития сварочного производства
	1

	ОК 03
	Уо 03.02
Зо 03.02

	
	2.Основные разновидности дуговой сварки. Сущность процесса ручной дуговой сварки
	1

	ОК 03
	Уо 03.02
Зо 03.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2

	
	

	
	1. « Практическое занятие 1 «Разработка схемы процесса сварки».
	2

	ОК 03
	Уо 03.02
Зо 03.02

	Тема 1.2. 
Посты для ручной дуговой сварки

	Содержание 
	5
	
	

	
	1.Виды сварочных постов. 
	1

	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	2.Оборудование сварочного поста РДС.
	1

	ПК 2.1
ПК 2.2
	Н 2.1.01
У 2.1.01
З 2.1.01
Н 2.2.01
У 2.2.01
З 2.2.01

	
	3.Подготовка рабочего места сварщика
	1

	ПК 2.1
	Н 2.1.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	4.Основные требования безопасности труда при РДС.
	1
	ПК 2.1
	Н 2.1.01
У 2.1.01
З 2.1.01


	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	1. «Практическое занятие 2 «Составление таблицы «Принадлежности и инструмент электросварщика».
	1

	ОК 01
	Уо 01.04
Зо 01.02

	Тема 1.3.
Электроды для ручной дуговой сварки
	Содержание 
	8
	
	

	
	1.Стальная сварочная проволока: классификация, маркировка. Требования, предъявляемые к сварочной проволоке.
	1
	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	2.Неплавящиеся электроды: назначение,  виды, марки 
	1
	ПК 2.4
	Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	1.«Практическое занятие 3 «Расшифровка марок стальных сварочных проволок».
	2

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.«Практическое занятие 4 «Покрытия электродов для ручной дуговой сварки».
	2

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3.«Практическое занятие 5 «Электроды для ручной дуговой сварки Построение структурной схемы условного обозначения».
	2

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	Тема 1.4.
Общие вопросы технологии сварки стали


	Содержание
	13

	
	

	
	1.Подготовка металла к сварке 
	1

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	2.Сборка металла под сварку 
	1
	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	3.Особенности выполнения сварных швов в нижнем и других пространственных положениях.
	1

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	4.Особые способы ручной дуговой сварки. Методы повышающие производительность труда при ручной дуговой сварке 
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	9

	
	

	
	1.«Практическое занятие 6 «Выбор режимов при ручной дуговой сварке».
	2

	ОК 01

ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	2.«Практическое занятие 7 «Выполнение швов по длине и сечению ручной дуговой сваркой» 
	2

	ОК 01

ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 2.4.01.
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	3.«Практическое занятие 8 «Высокопроизводительные способы ручной дуговой сварки Сварка с глубоким проплавлением. Сварка пучком электродов. Сварка наклонным электродом».
	2

	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	4.«Практическое занятие 9 «Высокопроизводительные способы ручной дуговой сварки. Сварка лежачим электродом. Сварка трехфазной дугой. Сварка электродами с железным порошком в покрытии». 
	2
	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	5 Контрольная работа по теме: «Общие вопросы технологии сварки стали»
	1
	ПК 2.4
	З 2.4.01

	Тема 1.5.
Стали и их свариваемость.
	Содержание
	7

	
	

	
	1.Углеродистые стали: классификация, свойства, маркировка.
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.Легированные стали: классификация, свойства, маркировка.
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3. Определение свариваемости углеродистых и легированных сталей. 
	1
	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	1.«Практическое занятие 10 «Технологические пробы на свариваемость».
	2

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.«Практическое занятие 11 «Понятие о свариваемости. Оценка свариваемости».
	2

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	Тема 1.6. Технология ручной дуговой сварки конструкционных углеродистых и легированных сталей

	Содержание
	9

	
	

	
	1.Техника и технология сварки низкоуглеродистых конструкционных сталей. среднеуглеродистых и высокоуглеродистых конструкционных сталей.
	1
	ОК 02


	Уо 02.05
Зо 02.02

	
	3.Особенности сварки легированных сталей. Влияние легирующих элементов на свариваемость
	1
	ПК 2.4
	Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	4.Технология дуговой сварки низколегированных конструкционных сталей.
	1
	ПК 2.4
	Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	5.Технология сварки теплоустойчивых сталей
Выбор режима сварки. Электроды для сварки теплоустойчивых сталей.
	1
	ОК 02


ПК 2.4



ПК 2.3
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	6.Технология сварки среднелегированных сталей. Электроды для дуговой сварки.
	1
	ОК 02


ПК 2.4



ПК 2.3
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	7.Технология сварки высоколегированных сталей.
Сварочные материалы для дуговой сварки высоколегированных сталей

	1
	ОК 02


ПК 2.4



ПК 2.3
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3

	
	

	
	1.«Практическое занятие 12 «Определение свариваемости сталей различных марок».
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.«Практическое занятие 13 «Выбор режимов сварки низколегированных сталей различного назначения».
	1
	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3.«Практическое занятие 14 «Решение задач по теме».
	1
	
	

	Тема 1.7
Технология электродуговой сварки чугуна, цветных металлов и их сплавов

	Содержание
	12

	
	

	
	1.Дуговая сварка чугунов
Затруднения при сварке чугунов. Холодная сварка чугуна. 
	1
	ОК 02


ПК 2.3
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	2.Технология горячей сварки чугунов. 
Техника и технология горячей сварки. Электроды для сварки чугуна
	1
	ОК 02


ПК 2.3
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	3.Особенности сварки цветных металлов и сплавов. 
	1

	ОК 02


ПК 2.3



ПК 2.4
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	4.Дуговая сварка меди; техника и технология сварки, выбор режимов и сварочных материалов. Дуговая сварка медных сплавов; техника и технология сварки, выбор режимов и сварочных материалов.
	1
	ОК 02


ПК 2.3



ПК 2.4
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	5.Свойства и особенности сварки алюминия. Техника и технология сварки, выбор режимов и сварочных материалов. 
	1
	ОК 02


ПК 2.3



ПК 2.4
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	8. Сплавы на основе алюминия. Техника и технология сварки алюминиевых сплавов, выбор режимов и сварочных материалов.
	1

	ОК 02


ПК 2.3



ПК 2.4
	Уо 02.05
Зо 02.02

Н 2.3.01
У 2.3.01
З 2.3.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6

	
	

	
	1.«Практическое занятие 15 «Выполнение и анализ дуговой сварки чугуна».
	2
	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	2.«Практическое занятие 16 «Выполнение и анализ дуговой сварки меди и медных сплавов».
	1

	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	3.«Практическое занятие 17 «Выполнение и анализ дуговой сварки алюминия и его сплавов».

	2

	
	

	
	Контрольная работа по разделу 1 «Выполнение ручной дуговой сварки»
	
1
	
ПК 2.4
	
З 2.4.01

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0
	
	

	Учебная практика раздела 1
Виды работ:
Ознакомление с правилами и приемами сборки, наплавки и сварки покрытыми электродами.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.
Выполнение наплавки покрытыми электродами.
Наплавка отдельных валиков на стальные пластины (по прямой, по квадрату, по окружности, по спирали и параллельных валиков в различных направлениях).
Сборка и сварка стыковых, угловых и тавровых соединений.
Постановка прихваток. Зачистка прихваток. Проверка качества прихватки по излому.
Сварка наклонным электродом и в лодочку.
Сборка и сварка нахлесточных соединений одинаковой и разной толщины.
Сварка нахлесточных соединений пластин одинаковой и разной толщины.
Выбор диаметра и марки электрода в зависимости от толщины свариваемых пластин, угла разделки кромок.
Подбор и установка силы тока в зависимости от диаметра электрода.
Проверка качества сварных соединений по внешнему виду и по излому.
Правила и приемы наплавки и сварки пластин в наклонном, вертикальном и горизонтальном положениях швов.
Ручная дуговая сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали в нижнем, наклонном и вертикальном положениях швов.
Приварка пластинок, косынок, ребер жесткости к несложным изделиям.
Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений в потолочном положении шва, сварка без скоса и с односторонним скосом кромок. 
	24
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ПК 2.4
ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
	Н 2.1.01
Н 2.2.01
Н 2.3.01
Н 2.4.01
У 2.1.01
У 2.2.01
У 2.3.01
У 2.4.01
З 2.1.01
З 2.2.01
З 2.3.01
З 2.4.01
З 2.4.02
З 2.4.03
З 2.4.04
З 2.4.05
Уо 01.01
Зо 01.01
Уо 02.06
Зо 02.01
Уо 03.01
Зо 03.01
Зо 03.02
Уо 04.02

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 
	0
	
	

	Раздел 2 Выполнение ручной дуговой наплавки
	49/33
	
	

	МДК. 02.01 Техника и технологии ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом
	25/9
	
	

	Тема 2.1.  
Сущность наплавки, виды
 и способы наплавки

	Содержание 
	15


	
	

	
	1.Сущность, назначение и особенности процесса наплавки.
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.Классификация способов восстановления деталей и изделий.
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3.Стальные наплавочные проволоки, порошковые наплавочные проволки..
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	4.Условия работы изделий и рекомендуемый состав сплавов для наплавки.
	1

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	5.Особенности наплавки стальных изделий и чугунных отливок.
	1

	
	

	
	6.Наплавка плоских, выпуклых и вогнутых поверхностей
	2

	ОК 02


ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	7.Классификация, характеристика и применение твердых сплавов.
	1
	
	

	
	8.Технология наплавки порошкообразными твердыми сплавами
	1

	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6

	
	

	
	1.«Практическое занятие 18 «Электроды для дуговой наплавки. Расшифровка сварочных материалов для наплавки». 
	2

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.«Практическое занятие 19 «Флюсы. Подготовка флюсов к наплавке». 
	2

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3.«Практическое занятие 20 «Износ деталей промышленного оборудования».
 
	2
	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	Тема 2.2
Технология наплавки деталей и инструментов 
электрической дугой
	Содержание
	10

	
	
	

	
	1.Наплавка деталей, работающих на ударные нагрузки и истирание. Электроды для наплавки
	1
	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	2.Наплавка штампов. Электроды для наплавки.
	1

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	3.Наплавка на металлорежущий инструмент. Электроды для наплавки. 
	1
	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.02

	
	4.Наплавка тел вращения. Наплавка деталей сложной формы
	1
	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.04

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	5.Дефекты наплавки: причины, способы предупреждения.
	2

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.04

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	6.Требование безопасности при наплавочных работах.
	1
	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.04

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3

	ОК 01


ПК 2.4
	Уо 01.04
Зо 01.04

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	1.«Практическое занятие 21 «Восстановление деталей машин ручной дуговой наплавкой».
	2

	ОК 04


ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.4.01
У 2.4.01
З 2.4.01

	
	Контрольная работа по разделу 2. «Выполнение ручной дуговой наплавки».
	1
	ПК 2.4
	З 2.4.01

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
	0
	
	

	Учебная практика раздела 2
Виды работ:
Выполнение технологических приемов ручной дуговой наплавки изделий различной сложности из черных металлов и цветных металлов и сплавов.
Выполнение ручной дуговой наплавки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.
Наплавление деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами;
Наплавление сложных деталей и узлов сложных инструментов;
Наплавление изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;
Выполнение наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
Выполнение наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности;
Выполнение наплавление твердыми сплавами с применением флюсов; 
Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках различной сложности.
	24
	ПК 2.4
ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
	Н 2.4.01
У 2.1.01
У 2.4.01
З 2.4.01
З 2.4.02
З 2.4.03
З 2.4.04
З 2.4.05
Уо 01.01
Зо 01.01
Уо 02.06
Зо 02.01
Уо 03.01
Зо 03.01
Зо 03.02
Уо 04.02

	Производственная практика раздела 2 
Виды работ 
	0
	
	

	Раздел 3. Выполнение дуговой резки
	30/27
	
	

	МДК. 02.01 Техника и технологии ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом
	6/3
	
	

	Тема 3.1. 
Дуговая резка металлов 
	Содержание
	6

	
	

	
	1.Общие сведения о дуговой резке металлов, особенности резки.
	1
	ОК 01


ПК 2.5
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.5.01
У 2.5.01
З 2.5.01

	
	2.Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом
	1

	ОК 01


ПК 2.5
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.5.01
У 2.5.01
З 2.5.01

	
	3. Плазменная резка металлов
	1

	ОК 01


ПК 2.5
	Уо 01.04
Зо 01.02

Н 2.5.01
У 2.5.01
З 2.5.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
3
	
	

	
	1.«Практическое занятие 22 «Дуговая и воздушно-дуговая резка металлов».
	3

	ОК 04


ПК 2.5
	Уо 04.02
Зо 04.01

Н 2.5.01
У 2.5.01
З 2.5.01

	
	
	
	
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3
	0
	
	

	Учебная практика раздела 3
Виды работ:
Ознакомление с оборудованием, правилами и приемами ручной дуговой резки и строгания.
Резка пластин покрытыми электродами. 
Разделительная воздушно-дуговая резка пластин различной толщины по прямой, по кривой и по разметке. 
Выбор режимов резки.
Резка металла различного профиля (уголок, швеллер, двутавр). 
Резка труб и вырезка отверстий.
Поверхностная воздушно-дуговая резка, вырезка канавок. 
Удаление дефектного участка сварного шва.
Вырезка корня шва с обратной стороны для подварки.
Проверка качества поверхностей после дуговой резки и строгания.
Выполнение резки углеродистых и конструкционных сталей простых и сложных профилей. 
Резка труб. Устранение дефектов резки.
Резка цветных металлов и сплавов.
[bookmark: _GoBack]Плазменная резка различных сталей.
	24
	ПК 2.5
ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
	Н 2.5.01
У 2.5.01
З 2.5.01
Уо 01.01
Зо 01.01
Уо 02.06
Зо 02.01
Уо 03.01
Зо 03.01
Зо 03.02
Уо 04.02

	Производственная практика раздела 3 
Виды работ 
	0
	
	

	Учебная практика
Виды работ 
	0
	
	

	Производственная практика
Виды работ:
1.Сборка и ручная дуговая сварка деталей средней сложности из углеродистых и конструкционных сталей.
2.Ручная дуговая сварка низко- и среднелегированных сталей
3.Ручная дуговая сварка цветных металлов и сплавов 
4.Выбор и установка режима сварки.
5.Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений в потолочном положении шва, сварка без скоса и с односторонним скосом кромок.
6.Подготовка кромок и стыков туб, обечаек, конусов, сферических днищ, фланцев под сварку.
7.Наплавка швов на криволинейных поверхностях.
8.Сварка деталей криволинейными швами сложной конфигурации.
9.Приварка заглушек, фланцев, пластин и т.д. к цилиндрическим и коническим поверхностям. 
10.Сварка поворотных и неповоротных стыков труб.
11.Ручная дуговая сварка чугуна
12.Ознакомление со способами и приемами сварки чугуна.
13.Вырубка дефектов и разделка кромок чугунных изделий под сварку. 
14.Горячая разделка кромок под сварку. Формовка мест сварки.
15.Выбор режима сварки и сварочных материалов.
16.Сварка чугуна. Сварка с частичным и полным подогревом.
Комплексные работы по ручной дуговой сварке:
1.Сборка и ручная дуговая сварка деталей средней сложности из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
2.Выбор способа сборки. Определение последовательности наложения швов.
3.Выбор режима сварки. Предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима.
4.Сварка средней сложности деталей, сборочных единиц, трубопроводов во всех пространственных положениях, кроме потолочного.
5.Выполнение наплавочных работ.
6.Контроль качества сварочных работ.
7.Выполнение на рабочих местах электросварочных работ сложностью 3-го и 4-го разрядов.
	72
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ПК 2.4
ПК 2.5
ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
	Н 2.1.01
Н 2.2.01
Н 2.3.01
Н 2.4.01
Н 2.5.01
У 2.1.01
У 2.2.01
У 2.3.01
У 2.4.01
У 2.5.01
З 2.1.01
З 2.2.01
З 2.3.01
З 2.4.01
З 2.4.02
З 2.4.03
З 2.4.04
З 2.4.05
З 2.5.01
Уо 01.01
Зо 01.01
Уо 02.06
Зо 02.01
Уо 03.01
Зо 03.01
Зо 03.02
Уо 04.02

	Промежуточная аттестация
	12
	
	

	Всего
	251
	
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатория(и) «Виртуальная электросварочная лаборатория», оснащенная(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Мастерская(ие) «Полигон «Электросварочные работы», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1. Маслов В.И. Сварочные работы: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». — 14-е изд., стер. — 288 с
2. Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 2-е изд., стер. —272 с., пер. № 7 бц
3. 16. Овчинников В.В. Технология ручной дуговой, аргонно-дуговой, полуавтоматической дуговой сварки: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 2-е изд., стер. 2022— 288 с.
4. Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 14-е изд., испр. — 224 с., пер. № 7 бц.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. www.svarka.net
2. www.weldering.com

3.2.3. Дополнительные источники 
Нормативные документы:
1. ГОСТ2.31272 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.
2. ГОСТ2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий.
3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества.
4.ГОСТ5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения	сварные. Радиографический метод.
6. ГОСТ14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые.
7.ГОСТ16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
8. ГОСТ20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие положения.
9.ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. Область применения.
10. ГОСТ14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
11.ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи операций и переходов. Сварка



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)
	Проводит проверку работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
Проводит проверку наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
Проводит проверку сварочных материалов для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной
практики и производственной практики.

	ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД 
	Проводит настройку оборудования ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки.

	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной
практики и производственной практики.

	ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке 
	Анализирует необходимость проведения подогрева при сварке. Объясняет порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
Разрабатывает технологию выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-
технологической документации по сварке. Осуществляет предварительный подогрев металла перед сваркой, выполняя данную операцию в полном соответствии с требованиями технической документации.

	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной и производственной
практики.

	ПК 2.4. Выполнять РД различных деталей и конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва 
	Демонстрирует качественное выполнение ручной дуговой сварки во всех пространственных положениях сварного шва.
	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной и производственной
практики.

	ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла
	Называет сварочные материалы для дуговых резки металлов. Объясняет технику и технологию дуговой резки. Проводит проверку оснащенности сварочного поста дуговой резки. Проводит проверку работоспособности и исправности оборудования поста дуговой резки.
Проводит проверку наличия заземления сварочного поста.
Проводит проверку сварочных материалов для дуговой резки покрытым электродом. Проводит настройку оборудования дуговой резки покрытым электродом.
	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной и производственной
практики.

	ОК 01	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	
	
	Представляет актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить.
Определяет алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
Объясняет сущность и/или значимость социальную
значимость будущей профессии.
	Оценка в
рамках текущего
контроля:
результатов работы на
практических занятиях;
освоения
профессиональных
компетенций в ходе
проведения учебной и производственной
практики.

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Демонстрирует самостоятельность и активность в применении ресурсов сети Интернет и электронных обучающих материалов для решения профессиональных задач.
Демонстрирует правильность выбора и применения лицензионного программного обеспечения при оформлении документации, необходимой для осуществления профессиональной деятельности.
	

	ОК 03	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Распознает рабочую проблемную ситуацию в различных контекстах.
Определяет основные источники информации и ресурсы для решения задачи проблем в профессиональном контексте.
Устанавливает способы текущего и итогового контроля профессиональной деятельности.
Намечает методы оценки	и коррекции собственной профессиональной деятельности.
Создает структуру плана решения задач по коррекции собственной деятельности.
Представляет порядок оценки результатов решения задач собственной профессиональной деятельности.
Оценивает результат своих действий (самостоятельно или с Помощью наставника).
	

	ОК 04	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	
	
	
	
	
	Демонстрирует:
- эффективность выполнения своей роли в групповой деятельности;
- аргументированное представление и отстаивание своего мнения с соблюдением этических норм;
- соблюдение принципов профессиональной этики;
- соблюдение правил деловой культуры при общении с коллегами, руководством, клиентами
- успешность взаимодействия с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями производственной практики и наставниками с производства;
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