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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.05 Основы технологии сварки и сварочное оборудование
1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.05 Основы технологии сварки и сварочное оборудование является обязательной частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения 
и знания
	Код
ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 2.1
	У 2.1.01
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования
	З 2.1.01
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД,
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила
их эксплуатации и область применения

	ПК 2.2
	У 2.2.01
	Настраивать сварочное оборудование для РД
	З 2.2.01
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД,
назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила
их эксплуатации и область применения

	ПК 2.3
	У 2.3.01
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного)
подогрева металла в соответствии с требованиями
производственно-технологической документации по сварке
	З 2.3.01
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному,
сопутствующему (межслойному) подогреву металла

	ПК 2.4
	У 2.4.01
	Владеть техникой РД различных деталей и конструкций в
нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении
сварного шва.
	З 2.4.03
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Причины возникновения дефектов свариваемых швов, способы их предупреждения и исправления.

	ОК 01
	Уо 01.03
	Определять этапы решения задачи;
	Зо 01.02
	Основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;

	ОК 02
	Уо 02.04
	Структурировать получаемую информацию;
	Зо 02.02
	Приемы структурирования информации;

	ОК 03
	Уо 03.02
	Применять современную научную профессиональную терминологию;
	Зо 03.02
	Современная научная и профессиональная терминология;

	ОК 04
	Уо 04.02
	Эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности
	Зо 04.01
	Психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности;




2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	50

	в т.ч. в форме практической подготовки
	22

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	22

	лабораторные работы
	2

	практические занятия 
	20

	курсовая работа (проект) 
	-

	Самостоятельная работа 
	-

	Промежуточная аттестация/экзамен
	6





2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование 
разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы
	


Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Освоение основ технологии сварки 
	24/12
	
	

	Тема 1.1
Основные виды сварки
	Содержание 
	4
	
	

	
	1.Сварка: определение, преимущества перед другими способами соединения деталей. Условия сваривания металлов.
	2
	ОК 03
	Уо 03.02
Зо 03.02

	
	2. Основные международные обозначения в области сварки.
	
	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	Практическое занятие 1. Классифицирование и определение сущности сварки. Основные способы сварки плавлением .
	
	
	

	Тема 1.2
Электрическая сварочная дуга
	Содержание 
	5
	
	

	
	1.
	Электрическая сварочная дуга. Сущность протекающих в ней процессов. Строение дуги. 
	3
	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	2.
	Магнитное дутье, влияние магнитного дутья на качество сварки
	
	
	

	
	3
	Перенос электродного металла через сварочную дугу
	
	ПК 2.2
	У 2.2.01
З 2.2.01


	
	4.
	Нагрев свариваемого металла при дуговой сварке. Формирование сварочной ванны
	
	
	

	
	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	.

	
	1.
	Практическое занятие. Изучение статической вольт-амперной характеристики сварочной дуги
	1
	ОК 04
ПК 2.2
	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.2.01
З 2.2.01

	
	2.
	Определение производительности процесса ручной дуговой сварки.
	1
	ОК 04
ПК 2.2
	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.2.01
З 2.2.01

	Тема 1.3
Металлургические процессы  при дуговой сварке плавлением
	Содержание 
	6
	
	

	
	1.
	Особенности металлургических процессов при дуговой сварке. Основные процессы при дуговой сварке
	3
	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	2.
	Основные реакции в зоне сварки: окисление, раскисление, легирование. Образование трещин и газовых пор в металле шва.
	
	ПК 2.3
	У 2.3.01
З 2.3.01

	
	3.
	Кристаллизация сварочной ванны. Строение сварного  соединения
	
	
	

	
	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	3
	
	

	
	1.
	Практическое занятие. Пробы на стойкость металла шва против образования холодных и горячих трещин 
	2
	ОК 04
ПК 2.3
	Уо 0.02
Зо 02.02
У 2.3.01
З 2.3.01

	
	2.
	Практическое занятие. Изучение зоны термического влияния.
	1
	ОК 04
ПК 2.3
	Уо 0.02
Зо 02.02
У 2.3.01
З 2.3.01

	Тема 1.4. Напряжения и деформации при сварке
	Содержание
	9
	
	

	
	1.
	Силы, напряжения, деформации и связь между ними
	3
	ОК 02
	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	2.
	Причины возникновения напряжений и деформаций при сварке
	
	ПК 2.2
	У 2.4.01
З 2.4.03

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	5
	
	
	

	
	1.
	Практическое занятие. Классификация напряжений и деформаций при сварке
	1
	ОК 02
ПК 2.4
	Уо 02.04
Зо 02.02
У 2.4.01
З 2.4.03


	
	2.
	Практическое занятие. Основные меры по снижению сварочных напряжений и деформаций
	2
	ОК 01
ПК 2.4
	Уо 01.03
Зо 01.02
У 2.4.01
З 2.4.03


	
	1.
	Лабораторная работа. Определение поперечного и продольного укорочения при сварке
	2
	ОК 04
ПК 2.4
	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.4.01
З 2.4.03


	
	Контрольная работа
	
	
	

	
	1.
	Основы технологии сварки
	1
	
	

	Раздел 2.  Сварочное оборудование
	20/10
	
	

	Тема 2.1. 
Сварочное оборудование
	Содержание 
	20
	
	

	
	1.
	Характеристика источников питания сварочной дуги. Классификация источников питания.
	4
	ОК 02

	Уо 02.04
Зо 02.02


	
	2.
	Сварочные трансформаторы: общие сведения, технические характеристики. 
	
	
	

	
	3.
	Сварочные выпрямители: общие сведения, технические характеристики. 
	
	ПК 2.1

	У 2.1.01
З 2.1.01

	
	4.
	Источники со звеном повышенной частоты, общие сведения. Изучение устройства и принципа работы инверторного выпрямителя 
	
	
	

	
	5.
	Сварочные генераторы и преобразователи: общие сведения, технические характеристики.
	3
	ОК 02

	Уо 02.04
Зо 02.02


	
	6.
	Сварочные агрегаты, их назначение, виды  и устройство.
	
	ПК 2.1

	У 2.1.01
З 2.1.01

	
	7.
	Вспомогательные устройства для источников питания 
	
	
	

	
	8.
	Неисправности источников питания, причины их и способы устранения.
	2
	ОК 02

	Уо 02.04
Зо 02.02

	
	9.
	Обслуживание источников питания сварочной дуги.
	
	ПК 2.1

	У 2.1.01
З 2.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	10
	
	
	

	
	1.
	Практическое занятие. Изучение требований к источникам питания для ручной дуговой сварки   
	1
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	2.
	Практическое занятие. Изучение устройства и принципа работы сварочного трансформатора.
	2
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	3.
	Изучение устройства и принципа работы сварочного выпрямителя.
	2
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	4.
	Многопостовые источники питания сварочной дуги.
	1
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	5.
	Изучение устройства и принципа работы сварочного преобразователя.
	2
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	6.
	Выбор оборудования для питания сварочной дуги 
	2
	ОК 04
ПК 2.1


	Уо 04.02
Зо 04.01
У 2.1.01
З 2.1.01

	
	Контрольная работа
	
	
	

	
	1.
	Сварочное оборудование
	1
	
	

	
	Промежуточная аттестация Экзамен
	6
	
	

	
	Консультации
	6
	
	

	
	ИТОГО
	50
	
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатория(и) «Виртуальная электросварочная лаборатория», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания

1. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: учебник: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО». — 4-е изд., стер. — 256 с., пер. № 7 бц.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Слесарные работы. Форма доступа:  htt://metalhandling.ru
1. Слесарное дело.ру. Форма доступа: www.slesarnoedelo.ru 
1. Слесарное дело в вопросах и ответах. Форма доступа:   www.domoslesar.ru
1. Слесарный инструмент».  Форма доступа:         http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404
1. Измерительные слесарные инструменты. Форма доступа: http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti  
1. Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск
1. Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
1. Пластическая деформация металлов. Форма доступа: http://www.m-work.ru/179/  
1. Термообработка. Форма доступа: http://kzto.splitstone.ru/manufacture-and-technologies/heat-treatment  







 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения.
Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях. Причины возникновения дефектов свариваемых швов, способы их предупреждения и исправления.

Основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.
Приемы структурирования информации.
Современная научная и профессиональная терминология.
Психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности.
	Перечисляет классификацию сварочного оборудования.
Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки.
Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок.
Осуществляет организацию сварочного поста.
Устанавливает работоспособность и 
исправность оборудования поста для сварки.
Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки.

Изучение профессиональных периодических изданий, профессиональной литературы.
Оперативность и самостоятельность в поиске информации, целесообразность выбора источников информации.
Знание и применение современной профессиональной терминологии.
Соблюдение принципов профессиональной этики.
	Оценка результатов при:
- выполнении практических заданий;
- наблюдении за процессом выполнения работ.

Наблюдение и оценка коммуникабельности во время  обучения, выполнения практических работ, прохождения практики, участия в конкурсах.

	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования.
Настраивать сварочное оборудование для РД.
Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке.
Владеть техникой РД различных деталей и конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.

Определять этапы решения задачи.
Структурировать получаемую информацию.
Применять современную научную профессиональную терминологию.



Эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности.
	Перечисляет классификацию сварочного оборудования.
Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки.
Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок.
Осуществляет организацию сварочного поста.
Устанавливает работоспособность и 
исправность оборудования поста для сварки.
Владеет техникой РД.

Активность, инициативность решения профессиональных задач.
Определение основных положений, главной мысли содержания информации.
Эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации.
Применение профессиональной терминологии.

Участие в коллективном принятии решений по поводу наиболее эффективных путей выполнения работы.
Аргументированное представление и отстаивание своего мнения с соблюдением этических норм. 
Полнота представлений и реализация их на практике, о том, что успешность выполненной профессиональной задачи зависит от согласованности действий всех участников команды или коллектива.
Успешность взаимодействия со студентами, преподавателями и мастерами в ходе обучения, с руководителями производственной практики и  наставниками с производства.
	Оценка результатов при:
- выполнении практических заданий;
- наблюдении за процессом выполнения работ.

Наблюдение и оценка коммуникабельности во время  обучения, выполнения практических работ, прохождения практики, участия в конкурсах.
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